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内容提要 

本次走访调研主要针对煤制 MEG 物料消耗、现金

流成本、装臵检修规律、工厂库存销售情况以及低价

MEG 的应对策略等几个问题做了解。走访企业产能共

约 200 万吨。 

MEG 物料消耗来看，各家草酸酯法工艺差别不大，

单吨 MEG 的合成气耗基本在 2500-2600Nm
3，推算耗原

料煤（5500 大卡）约 3-4 吨。但无法简单跟踪工厂的效

益情况，主要因各家均有其它化工装臵配套，且配套并

不一样，并有大量副产品，对煤制 MEG 工厂的效益更

多要考虑其综合效益。 

现金流成本推算在 4000-4700 元/吨不等。目前除个

别工厂外，大部分工厂普遍亏现金流。 

催化剂寿命在一年半到两年一次，每次检修约

15-20 天，但需配合其它化工装臵开停情况。 

今年至今工厂产销平衡，低产品库存。聚酯工厂接

受度提高，掺混比例至 40%，甚至部分短纤及瓶片工厂

100%采用煤制 MEG。 

各厂当下暂未有停车计划，保证稳定供应的品牌口

碑、抢占市场份额是主要因素，即使降负也会考虑供完

当年合同。 

而停车前，各厂仍能通过改进工艺、提升负荷等方

式去降低单耗，成本仍有降低空间。 
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1. 煤制 MEG 生产工艺 

煤制 MEG 是制备乙二醇的工艺之一，当下国内总乙二醇产能在 1070.5

万吨/年，其中煤制乙二醇产能在 441 万吨/年。 

煤制 MEG 工艺又有具体细分，包括直接法、甲醛法、草酸酯法等，

目前国内煤制乙二醇工厂均采用草酸酯法。 

草酸酯法的主要原料为 NO、CO、O2、H2 和醇类等，其反应原理是

NO 与 H2 反应生成 N2O3、N2O3 与醇类反应生成亚硝酸酯（RONO），随

后在钯催化剂作用下，CO 与亚硝酸酯进行氧化偶联反应，得到草酸酯

[(COOR)2]，草酸酯再经气相催化加氢制得乙二醇。 

草酸酯法工艺有近 10 种技术，表 1 展示了广泛使用的三种技术及对应

的物料消耗情况。工厂采购的化工煤和动力煤，主要用作生成合成气与发

电。经验系数上，1 吨标准煤（7000 大卡）约产 1200-1700Nm
3 合成气，视

化工煤质和煤制气技术不同而浮动；1 度电约需 300 克标准煤。 

表 1：单吨 MEG 物料消耗情况 

 福建物构所技术 宇部兴产技术 中国石化技术 

合成气体（Nm3） 2269.7 2198.1 2246.5 

冷却水（m3） 412.26 428.95 580.01 

工程用水 3.2547 1.811 2.1948 

电（kW〃h） 933 1065.3 924.97 

天然气（m3） 171.4 - 171.4 

蒸汽（t） 5.22 6.72 9.29 

数据来源：兴证期货研发中心收集整理 

 

上表仅表示物料消耗的理论值，且各工厂均对工艺有所改造，从各工

厂反馈情况来看，单吨 MEG 气耗基本在 2500-2600Nm
3，随装臵配套不同

而不同。目前除个别工厂是“一头多线”、原料充分使用外，其余工厂均有

合成气与煤化工产能不匹配情况，单耗均有下降空间。 

另外，草酸酯法除乙二醇外，还有大量副产品，包括轻馏分乙二醇、

重馏分乙二醇、DMO、DMC 和杂醇等，工厂同样也销售这些副产品。 

2. 煤制 MEG 工厂经营情况 

2.1 成本 

从反馈情况来看，18 年各厂完全成本在 5500 元/吨上下，19 年受益于

技术进步等原因，普遍下降至 5200 元/吨左右，行业内最低的可至 4700 元

/吨上下，走访的工厂中，有两家能达到这个水平。低成本的原因在于工艺

自有、装臵配套合理、前期投入少等原因。 

现金流成本各家保密较严，通过对税费、折扣等进行扣除，以及和业
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内同行交流，大体推算各厂现金流成本在 4000-4700 元/吨之间。 

2.2 检修规律 

各工厂反馈催化剂寿命在一年半到二年不等，个别装臵在一年左右，

大部分煤制 MEG 装臵均是 18 年才开始规模化生产，因此并没有历史检修

规律可以参考。 

通常检修时长在 15-20 天左右，但也需配合厂内其它装臵的开停情况。 

2.3 库存 

今年煤制 MEG 工厂普遍是低库存策略，调研走访的各厂反馈的产品

库存仅占库容的 10-15%不到。因此对于目前 MEG 港口库存的理解，更倾

向于是库存显性化的过程，且聚酯工厂为降低成本，普遍提高煤制 MEG

使用占比。 

另外，对煤制 MEG 的存放上，工厂表示存放时间在一二个月左右仍

能保证质量，但更长时间会产生质量变化。 

2.4 销售 

从走访的工厂销售情况看，均有较大比例的长约合同销售，占工厂销

售量约 70%，剩余部分现货销售，报价参考各资讯网站以及自身的库存情

况而定。 

今年至今，各工厂基本能维持产销平衡状态。下游聚酯工厂今年对煤

制 MEG 接受度显著提升，除某些长丝工厂外，掺混比例平均达到 40%左

右，其中短纤、瓶片均有工厂 100%采用煤制 MEG。40%的掺混比例更多

是工厂考虑煤制乙二醇的产能情况，目前国产 MEG 仍有显著缺口，无法

完全满足聚酯工厂稳定生产的需要。 

2.5 后市观点 

就目前煤制 MEG 价格而言，除个别工厂外，均表示当下生产基本没

有边际效益，部分已处于亏现金流状态中。 

但是否要大规模停车，各厂仍有自身考虑，除保证稳定供应的品牌口

碑、抢占市场份额外，稳就业的社会责任也是部分工厂考虑的因素之一。 

而在停车前，各厂仍能通过改进工艺、提升负荷等方式去降低单耗、

降低成本。甚至可能通过投扩合成气产能或多样化的化工装臵，提升原料

使用效率。 

另外，可降低成本的焦化尾气制乙二醇或荒煤气制乙二醇技术（提升

合成气使用效率）也近在眼前，若这些技术能够顺利攻关的话，煤制 MEG

成本有望进一步下降。 

更长期来看，若国内 MEG 产能能够满足聚酯需要，行业有较强动力

推动反倾销等政策落地，促进国内 MEG 市场重回供求平衡。 
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